VERDERMAG"

VERDERMAG
GPSP Serie

Magnetgekuppelte
Kreiselpumpen

Einbau-, Betriebs- und
Wartungsanleitung

GPSP _—Tww.verder.com Juni 2004
Series



VERDERMAG:®

Inhaltsverzeichnis
LOEINLEITUNG ..ottt sttt sttt b e sttt e et e st et e benbenseeneeneeneenes 3
1.1 VERDER — Informationen zum UNternenmen...........ccccecereereenneenesieeneeee e see e seee e 3
1.2 ProduKtinfOrmMatiONEN ........c.eiieieieie ettt b bbb 3
1.3 Garanti EDESHMIMUNGEN ......coiueeieeeesie et e et e e e e tesseesbeetesseesseeneesseesseeneesseesenns 4
2.0 SICHERHEITSHINWEISE ...... .ottt et e e 4
2.1 Gefahren bei Nichtbeachtung der SicherheitShiNWEISE.........ccooceeciiciee s, 5
2.2 Sicherheitshinweise fiir den Betreiber / BEdI€Ner .......ccuveevveeiiiieeiiiee et 6
2.2.1 PUMPE IM WaIr€NEINGANG. ... .ccueerreeeeiieiteeieareesteeeesseesseeseesseessesessseesesssessesssesseessesssesnes 6
WA Y/ o= 0o o ] o ST 7
2.3 Sicherheitshinwei se fiir Aufstellung / Einbau und Inbetriebnahme ........ccccccovvevvveerennnnee. 9
2.3.1 ROMFLCTIUNGEN ...ttt sttt sttt e se e s te e sne e neennee s 9
2.4 Hinwelse fiir Wartungs- und ReparaturarbEIten ... 14
I O I €] = (U ] N TSRS 14
4.0 AUFSTELLUNG ...ttt ettt ettt e e e e nneesnaeeennneeas 15
5.0 ERSTINBETRIEBNAHME.......ioi et 15
5.1 Vorbereitungen zur Inbetriebnahme.........cccooe i 15
5.2 Ablauf der InbetriebNaNme ...........ooo e 16
6.0 HINWEISE ZUM BETRIEB.......ccooiiiireeee et 17
T.OWARTUNG ...ttt s e e et e e s b e e s aae e e saseeesaeesnsaeesnsaeeanseeans 17
7.1 PraventiVe WartUNQ......covecueeeeie e et steees s ste e ae e steeaesseessesnaesneesseenensneensens 17
7.2 LagerVerSCRIEIB ......ocveieeciece et e e sa e e b e e e e eanas 22
7.3 Montage / Demontage der PUMPENANIEGE.........cccoiiiiririienecece e 23
A QU 0 (= KT Y AT ot SRR 31
7.5 RUCKSENAETOIMUIAT ...coiiiiiiieic e e e are e e e e e e e e e ennreeeens 32
7.6 FENIEISUCNE ... ettt 33
G T O N = R SRTSITI 35
SR = {1 S 36
8.2 Gefahrdungsbeurteilung .....oceeiiiiiiieiee e e 38

GPSP _—Teww.verder.com Juni 2004

Series



VERDERMAG®

1.0 EINLEITUNG

1.1 VERDER - Informationen zum Unternehmen

Die VERDER-Gruppe umfasst zahlreiche Unternehmen, die technische Produkte herstellen und damit
handeln. Sie hat Niederlassungen in Osterreich, Belgien, England, Frankreich, Deutschland, Holland, Ungarn,
Rumanien, der Tschechischen Republik, der Slowakei sowie in den USA. Der Hauptsitz des Unternehmens
befindet sich in Holland. Weltweit hat das Unternehmen etwa 300 Mitarbeiter, davon 20 in der Produktion. Das
Vertriebsnetz erstreckt sich (iber die USA, Siidafrika und den Fernen Osten. Uber dieses Vertriebsnetz
werden Pumpen, Zubehor und Ersatzteile von Uber 30 Zulieferern verkauft und Produkte der VERDER-
Gruppe vermarktet.

VERDER hat auf der Grundlage des im Unternehmen vorhandenen Know-hows die Entwicklung neuer
Produkte ermdglicht, die VERDERFLEX-Produktreihe der Schlauchpumpen méglich gemacht, die von
VERDER fur die Gruppe hergestellt werden. Dieses neue Pumpensortiment ist ein typisches Produkt der
Entwicklungsabteilung von VERDER. Nachdem bereits jahrelang Schlauchpumpen an die Industrie geliefert
wurden und dabei einerseits Erfahrungen mit den Unzulanglichkeiten dieses Pumpentyps gesammelt und
andererseits die Anforderungen des Endanwenders besser verstanden werden konnten, hat VERDER nun
eine Pumpe entwickelt, die den Kundenanforderungen gerecht wird.

Die VERDER-Gruppe lasst sich in 3 voneinander unabhangige Unternehmensbereiche gliedern:

e Pumpen und Flissigkeitsférdertechnik
o Feststoffférdertechnik
o Warmluft und Kunststofftechnik

Wichtige Markte dieser Unternehmensbereiche sind: chemische und petrochemische Industrie, Lebensmittel-,
Pharma- und Kunststoffindustrie sowie die Bereiche Abwasser und Umwelt.

Die VERDER-Gruppe vermarktet ihre Produkte nahezu ausschlieRlich unter ihrem eigenen Markennamen. Wir
erfillen die Anforderungen gemafl Norm ISO 9000 Qualitdtsmanagementsysteme. Einige der Unternehmen der
VERDER-Gruppe sind bereits gemaf Norm ISO 9001/9002 fiur QM-Systeme akkreditiert, weitere sind dabei, die
Anforderungen fiir die Akkreditierung zu erfiillen.

Moglichst kurze Wege von der Herstellung tber die Bestellung bis zur Auslieferung — das ist die erklarte
Philosophie der VERDER-Gruppe. Wir wollen unseren Endkunden den bestmdglichen Service bieten und das
zu einem gunstigen Preis. Erreicht wurde dieses Ziel durch Joint Ventures mit Herstellern, die fir bestimmte
Nischenmarkte Produkte liefern (diese tragen dann das Verder-Firmenzeichen), Beteiligungen an Firmen, die
Hersteller oder Zulieferer fir die Gruppe sind.

Durch die vorausschauende Umsetzung dieser Geschaftsstruktur sind wir heute in der Lage, Kosten- und
Einkaufsvorteile in Form konkurrenzfahiger Preise an unsere Kunden weiterzugeben. GroRRere
Kundendienstleistungen werden ebenfalls durch die konsequente Umsetzung technischen Know-hows und
die kulante Bearbeitung von Garantieanspriichen erzielt.

Die VERDER-Gruppe ist sich ihrer Verantwortung gegenuber ihren Kunden in aller Welt bewusst und wird
stets bemdiht sein, die in sie gesetzten Erwartungen zu erfiillen oder zu Ubertreffen.

1.2 Produktinformationen

VERDERMAG stellt selbstansaugende VERDERMAG-Magnetkreiselpumpen ohne Wellendichtung in
Metall- als auch Kunststoffoauweise her, mit denen Flissigkeiten und Chemikalien gefordert werden
kénnen.

VERDER ist auch Hersteller der VERDERFLEX-Schlauchpumpen.

Im vorliegenden Handbuch werden selbstansaugende Magnetkreiselpumpen in Kunststoffausfiihrung von
VERDERMAG beschrieben. Die Pumpen der TB-Serie eignen sich fiir Anwendungen, die unter die ISO-
Normen fallen und werden gemaf den Verder-eigenen Normen hergestellt.

Die fur den Motor geltenden Spezifikationen und Sicherheitshinweise sind den entsprechenden Unterlagen des
Motorenherstellers zu entnehmen.

EMPO-VERDER hat seinen Sitz in Aartselaar, Belgien. Adresse, Telefon- und Faxnummer sind auf der
Einbandriickseite des vorliegenden Handbuchs zu finden.
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1.3 Garantiebestimmungen

VERDER gewahrt dem Erstkunden auf alle seine Pumpen eine Garantie von zwei Jahren ab Kaufdatum. Sie deckt
Verarbeitungsfehler und Materialfehler bei bestimmungsgemaler Verwendung der Pumpe ab (Leihgerate
ausgenommen). Diese Garantie gilt nicht fur Ausfélle, die auf normalen Verschleil} zuriickzufihren sind oder
Schaden oder Ausfélle, die nach Ansicht von VERDER durch nicht bestimmungsgemafe Verwendung entstehen.
Garantieanspriiche kénnen nicht geltend gemacht werden, wenn ein Gerat ohne ausdrickliche Genehmigung seitens
VERDERS vor der Riicksendung auseinandergebaut worden ist.

Alle Teile, bei denen VERDER einen Material- oder Verarbeitungsfehler feststellt, werden repariert oder ersetzt.

Haftungsbeschrankung:
Insoweit dies nach geltendem Recht zulassig ist, lehnt Verder jegliche Haftung fiir Folgeschaden ab. Die Haftung von
Verder beschrankt sich in allen Fallen maximal auf die HOhe des Kaufpreises.

Ablehnung von Gewahrleistungsansprichen:

VERDER hat sich bemiht, die Produkte in der beiliegenden Broschire genau abzubilden und zu beschreiben;
allerdings dienen die Abbildungen und Beschreibungen einzig und allein dem Zweck der Kennzeichnung. Sie stellen
weder eine ausdrickliche noch eine implizite Gewahrleistung dar, dass die Produkte eine handelslbliche Qualitat
aufweisen, fur den jeweiligen Einsatzzweck geeignet sind oder zwangslaufig den Abbildungen oder Beschreibungen
entsprechen.

Produkteignung:

Viele Regionen, Staaten und Kommunen haben eigene Regelwerke und Vorschriften, die den Verkauf, Bau, die
Aufstellung und/oder Verwendung von Produkten flr bestimmte Zwecke regeln und die sich durchaus von den
Regelwerken und Vorschriften in benachbarten Gebieten unterscheiden kénnen. Obwohl VERDER bemiht ist
sicherzustellen, dass seine Produkte diesen Regelwerken und Vorschriften entsprechen, kann VERDER die
Einhaltung dieser Vorschriften nicht garantieren und nicht dafiir verantwortlich gemacht werden, wie das Produkt
aufgestellt oder verwendet wird. Bitte Uberpriifen Sie vor dem Kauf und der Verwendung eines Produktes seinen
Einsatzzweck sowie die national und lokal geltenden Regelwerke und Vorschriften und stellen Sie sicher, dass das
Produkt, seine Aufstellung und Verwendung den Vorschriften entspricht.

2.0 SICHERHEITSHINWEISE

Schitzen Sie sich und die neu erworbene Pumpe der GPSP-Serie und befolgen Sie die allgemein anerkannten
technischen Anweisungen, die bei Aufstellung, Betrieb und Wartung einer Pumpenanlage zu beachten sind.
Nachstehend sind einige grundlegende Punkte aufgelistet, die unbedingt zu beachten sind und die unabhéngig von
den geltenden Firmeninternen Vorschriften bei Aufstellung, Betrieb und Wartung einer Pumpenanlage immer zu
berlicksichtigen sind:

. NIEMALS die Pumpe in Betrieb nehmen, wenn keine Flissigkeit im Gehause ist (das Gehduse muss mit
Flussigkeit gefiillt sein).

. NIEMALS die Pumpe trockenlaufen lassen.

. NIEMALS die Pumpe mit geschlossenem Ventil in der Saugleitung in Betrieb nehmen.
. NIEMALS die Pumpe mit geschlossenem Ventil in der Druckleitung in Betrieb nehmen.
o NIEMALS Teile der Pumpe zu Demontagezwecken erwarmen (Explosionsgefahr).

. NIEMALS ohne vorherige Ricksprache bzw. Genehmigung durch den Handler oder Innovative Mag-Drive die
Betriebsbedingungen der Pumpe andern.

. NIEMALS die an der Pumpe angebrachten ,Warnhinweise" entfernen.

. NIEMALS die Pumpe in Betrieb nehmen, wenn es Anzeichen fir Undichtigkeiten gibt.
. NIEMALS die Anschlussflansche 16sen, wenn das System unter Druck steht.

. IMMER vor der Ausfihrung von Wartungsarbeiten die Ablassschraube am Pumpengehause herausdrehen und
die im Gehause befindliche Flissigkeit vollstandig ablassen.

. IMMER auf eine saubere Arbeitsumgebung achten.

. IMMER vor der Ausfiihrung von Wartungsarbeiten die Pumpe von der Stromversorgung trennen und

entsprechende Hinweisschilder anbringen.

. IMMER die Betriebsbereitschaft von Druckanzeigen, Anzeigeleuchten und Sicherheitseinrichtungen
sicherstellen.

. IMMER erst vergewissern, wo sich der NOTAUSSCHALTER fiir die Pumpe befindet.
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. IMMER dieses Handbuch bei jeder Art von Aufstellungs- oder Wartungsarbeiten in Reichweite halten.

. NIEMALS die Pumpe im laufenden Betrieb reinigen.

. IMMER vor dem Ausfiihren von Reinigungsarbeiten die Pumpe von der Stromversorgung trennen und
entsprechende Hinweisschilder anbringen.

o IMMER vor dem Ausfiihren von Reinigungsarbeiten die Ablassschraube am Pumpengehause herausdrehen
und die im Gehause befindliche Flissigkeit vollstandig ablassen.

. IMMER sicherstellen, dass das Pumpengehéause und die Umgebung frei von giftigen oder entziindlichen
Gasen, Dampfen, und/oder Luft-Gas-Gemischen ist.
. IMMER Ubergelaufene Forderflissigkeit sofort gemaf den ortlich, bundesstaatlich und national geltenden

Vorschriften aufnehmen bzw. binden und fachgerecht entsorgen.
. IMMER dieses Handbuch bei jeder Art von Aufstellungs- und Wartungsarbeiten in
Reichweite bereithalten.

2.1 Gefahren bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise

Es folgen grundsatzliche Verhaltensregeln im Umgang mit magnetgekuppelten Kreiselpumpen. Es gelten fir
diese Pumpen die allgemein ublichen Regeln, wie die Vermeidung von Kavitation und die Einhaltung der
Drehrichtung.

Die in diesem Handbuch aufgefiihrten Sicherheitshinweise dienen der Sicherheit des Bedieners und
anderer Personen. Die Hinweise sind sorgfaltig zu lesen und unbedingt einzuhalten. Die an den Maschinen
angebrachten Warnschilder sind zu beachten und entsprechend zu befolgen. Fir eine sichere Arbeitsumgebung ist
zu sorgen. Dazu sind die hier aufgefihrten Hinweise zu lesen und zu befolgen. AUFSTELLUNG, BETRIEB UND
WARTUNG SIND AUSSCHLIESSLICH VON QUALIFIZIERTEM FACHPERSONAL MIT HILFE DIESES
HANDBUCHS UNTER EINHALTUNG DER EINSCHLAGIGEN ORTLICH, BUNDESSTAATLICH UND NATIONAL
GELTENDEN VORSCHRIFTEN DURCHZUFUHREN. Dieses Handbuch muss jederzeit verfiigbar sein. Das
Bedienpersonal ist angehalten, die hier aufgefihrten Hinweise und Anweisungen regelmaRig einzusehen, um sich
auf dem Laufenden zu halten.

VERDERMAG hat diese Kreiselpumpe auf Betriebssicherheit und Zuverlassigkeit ausgelegt. Wie bei jeder
mechanisch arbeitenden Anlage hangt auch bei dieser die ordnungsgemafe und sichere Funktion davon ab, ob die
Anlage von qualifizierten Fachpersonal korrekt bedient, gewartet und instand gehalten wird. Die in diesem Handbuch
angegebenen Hinweise, Anweisungen und Sicherheitsvorkehrungen sind einzuhalten. VERDERMAG haftet nicht flr
Schaden, Ausfélle oder Verzégerungen, die durch Nichtbeachtung der im vorliegenden Handbuch aufgefiihrten
Anweisungen und Warnhinweise entstehen.

GEFAHR!

Das Wort ,GEFAHR" wird verwendet, wenn unmittelbare Gefahren drohen, die den Tod oder schwere
Personenschaden zur Folge haben kdnnen, falls die Anweisungen oder die empfohlenen Vorkehrungen nicht
beachtet werden.

VORSICHT!

Das Wort ,VORSICHT® wird verwendet, wenn mdgliche Gefahren drohen oder Arbeiten gefahrlich werden konnten
und Personenschaden oder Schaden an Produkten oder Einrichtungen zur Folge haben kénnen, falls die
Anweisungen oder die empfohlenen Vorkehrungen nicht beachtet werden.

WARNUNG!

Das Wort ,WARNUNG“ wird verwendet, wenn Gefahren tatsachlich drohen oder Arbeiten gefahrlich werden
koénnten und schwere Personenschaden bzw. den Tod zur Folge haben konnen, falls die Anweisungen
einschlieBlich der empfohlenen Vorkehrungen nicht beachtet werden.
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MAGNETFELD

Das Wort ,MAGNETFELD*" wird fiir ein stabiles Magnetfeld verwendet. Stabile Magnetfelder stellen eine
unmittelbare Gefahr flr Personen dar, die medizintechnische Gerate, Herzklappen aus Metall, Prothesen aus
Metall oder andere medizintechnische Metallgegenstande tragen.

Vorsicht

1. Reedschalter — Personen, die elektronische Gerate mit Reedschaltern tragen, dirfen nicht an

magnetgekuppelten Pumpen oder Teilen von solchen Pumpen arbeiten. Herzschrittmacher und

implantierbare Defibrillatoren sind Beispiele fiir derartige Geréate. Die Magnete, die in diesen Kreiselpumpen

zum Einsatz kommen, gehdren zu den starksten weltweit erhaltlichen Magneten.

Hande oder Finger niemals zwischen die Magneten bringen.

Auf Magnetfelder empfindlich reagierende Dinge wie Kreditkarten, Disketten oder Magnetbander nicht

in die Nahe der Pumpe bringen.

4. Keine Werkzeuge aus Stahl oder Eisen in die Nahe der Magneten bringen. Werkzeuge aus Stahl wie
z.B. Schraubenschlissel und Schraubendreher werden vom Magneten sehr leicht angezogen und
koénnen diesen bei Berlihrung zerstoren.

5. Die in das Pumpengehause eingefillten Flissigkeiten zur Einleitung des Ansaugvorgangs muissen mit der
anzusaugenden FlUssigkeit vertraglich sein.

wn

2.2 Sicherheitshinweise fur den Betreiber / Bediener

Warnung:
. Pumpen missen im Betrieb und fir Wartungsarbeiten jederzeit zugénglich sein.
A Durchgange durfen nicht verschlossen oder blockiert sein.

Warnung:

Wenn mit der Pumpe gefahrliche oder unbekannte Flissigkeiten geférdert wurden, muss
. die Pumpe vor Wartungs- und Reparaturarbeiten griindlich entleert und gesaubert
werden. Die im Stoffdatenblatt/Sicherheitsdatenblatt angegebenen

’ Sicherheitsanweisungen sind zu lesen und einzuhalten.

Warnung:
. Bei der Férderung geféhrlicher Flissigkeiten ist darauf zu achten, dass fur den Bau der
Anlage entsprechend widerstandsfahige Werkstoffe verwendet werden.

. Warnung:

A Wenn eine gebrauchte Pumpe zurlickgeschickt wird, dann sind der Riicksendung die

b entsprechenden COSHH-Vorschriften (Control of Substances Hazardous to Health
Regulations) und eine Kopie der Ricksendeunterlagen dem Wartungshandbuch beizulegen
(das Original bleibt im Handbuch).

2.2.1 Pumpe im Wareneingang

ALLE PUMPEN VON VERDERMAG werden vor dem Versand gepriift und in eine Versandkiste gepackt, um einen
sicheren Transport zu garantieren. VERDERMAG (ibernimmt jedoch keine Garantie fiir den sicheren Versand und die
Anlieferung unversehrter Ware beim Kunden. Folgende Punkte sind bei Eingang der Ware zu beachten:

o Die angelieferte Ware und die Packliste sind auf Transportschaden bzw. Vollstéandigkeit zu priifen.

. Das Verpackungsmaterial ist sorgfaltig nach Kleinteilen zu durchsuchen.
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Sollten Teile fehlen oder Schaden an der Pumpe festgestellt werden, ist unverziglich eine
Schadensmeldung an den Spediteur zu richten.

Bei Pumpen ohne Motoren muss der Antriebsmagnet erst noch am Motor montiert werden.
Anweisungen zur Endmontage der Baugruppe aus Pumpe und Motor sind dem Handbuch zu
entnehmen.

Warnung:

. Beim Transport der Pumpe sind geeignete und ausreichend dimensionierte

L Hebehilfen zu verwenden, um schweren Personenschéden oder Schidden an der
~ Pumpe vorzubeugen.

Warnung:

,  Die Pumpe ist mit Bauteilen aus Siliziumkarbid bzw. Sinterkeramik bestiickt.
A\ Die Pumpe nicht fallen lassen oder StéBen aussetzen. Dies kann zu

b Beschéddigungen der Keramikeinbauten fiihren.

2.2.2 Typenschild

Jede Pumpe von VERDERMAG tragt seitlich am Gehause ein Typenschild. Die dort eingetragene
Seriennummer ist vom Kaufer zu notieren und bei der Beschaffung von Informationen oder Ersatzteilen
bei VERDERMAG anzugeben. Die Seriennummer ist bei Schriftwechsel und Ersatzteilbestellungen
immer anzugeben.

s R
< VE RDERMAG &
‘ Model ‘

Date | / /200 |
Serial No.

Impeller ‘ | mm |

ATEX 2 G

Empo-Verder NV

(D0 NOT RUN DRY  © e e

Model Modell

Date Datum

Serial No. Seriennummer

Impeller  AuBendurchmesser des Laufrads [mm]

ATEX ATEX-Kennzeichnung

DO NOT RUN DRY NICHT TROCKENLAUFEN LASSEN
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GPSP — Pumpen: Aufschliisselung der Seriennummer
Global Plastic Self Priming - Voll-Kunsststoffbauweise, selbstansaugend
Size - Grolle

Material pump housing - Werkstoff Pumpengehéause. Polypropylen, ETFE
Material Bearing - Lagerwerkstoff. Karbon®, Aluminiumkeramik

Material O-Ring - Werkstoff O-Ring-Dichtung

[GPSP T 2517 JGV(F)™ c™T D]
251
402
503 B
505 GV Polypropylene
GVF ETFE
Material Bearing
C Carbon
A Aluminiumkeramik
Material O-ring
D Viton
E EPDM
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2.3 Sicherheitshinweise fur Aufstellung / Einbau und Inbetriebnahme

Warnung:

Beim Anschlielen des Motors an die Stromversorgung die Drehrichtung der Pumpe
beachten. Die angegebene Drehrichtung ist einzuhalten. Die Stromversorgung entsprechend
der Angaben auf dem Typenschild des Motors herstellen und den thermischen
Uberlastschutz gemaR der Anweisungen des Motorenherstellers einstellen.

Warnung:

Nach Priflaufen im Werk oder der Werkstatt kénnen in der Pumpe noch Reste von
Wasser enthalten sein. Wenn die Pumpe mit Flussigkeiten betrieben werden soll, die auf
keinen Fall mit Wasser in Kontakt kommen dirfen, muss das Wasser vor

. Inbetriebnahme restlos aus der Pumpe entfernt werden. Es empfiehlt sich, die Pumpe

b mit der vorgesehenen Forderflissigkeit durchzuspllen und anschlieRend mit Luft zu
trocknen (Eine magnetgekuppelte Kreiselpumpe darf nicht trockenlaufen).

Warnung:
., Beim Betrieb einer Kreiselpumpe ist stets darauf zu achten, dass die Ventile in Saug- und
& Druckleitung geoffnet sind.

' Warnung:
Die Pumpe erschitterungs- und schwingungsfrei aufstellen. Saug- und Druckleitungen sind
spannungsfrei anzuflanschen.

. Warnung:

b Saug- und druckseitige Flansche an der Pumpe und Flansche der Saug- und
Druckleitungen mussen zueinander passen. Auf ordnungsgemafen Querschnitt der
Leitungen achten. Eine Verringerung des Leitungsquerschnitts st nicht
empfehlenswert, da dies zu hohen Driicken auf der Druckseite der Pumpe fiihrt.

b Tipp:
Werden aggressive oder gefahrliche Flissigkeiten mit der Pumpe gefordert, empfiehlt
\\ { 7/ _ sich der Einbau einer Entliftungsleitung zum Vorratsbehalter. Wir empfehlen in
(11 )~ solchen Anwendungsfallen den Einbau von Ventilen in die Saug- und Druckleitungen.
AN

2.3.1 Rohrleitungen
Allgemeines

Pumpen von VERDERMAG sind auf Zuverlassigkeit im Dauerbetrieb und hohe Lebensdauer ausgelegt.
Nachfolgend einige allgemeine Richtlinien, die bei der Aufstellung einer Pumpe zu beachten sind.

Es empfiehlt sich, in die Druckleitung ein Drosselventil einzubauen. Eine
 Durchflussregelung in der Druckleitung ist vor allem beim Anlaufen der Pumpe
A\ wichtig. Damit werden ,DruckstéBe“ verhindert, die vor allem bei langen
b Rohrstrecken und hohen Durchflussgeschwindigkeiten vorkommen.

e Bei Anwendungen, in denen korrosive Flissigkeiten geférdert werden, sind die Rohrleitungen so
anzulegen, dass die Pumpe durchgespiilt werden kann, bevor sie zu Wartungszwecken demontiert
wird.

e Bei Rohrleitungen mit einer Teflonauskleidung ist auf ordnungsgemafes Fluchten der
Flanschverbindungen zu achten. Pumpenflansch und Rohrleitung sind mit Distanzringdichtungen
parallel auszurichten.

e Die Leitungen sind fest zu verlegen, abzufangen und muissen in einer Linie mit den Pumpenflanschen
fluchten.
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e Saug- und Druckleitung missen mit Druckanzeigen versehen sein. Die Druckanzeigen dienen dem
Bedienpersonal zur Uberwachung des Betriebszustands der Pumpe. Auerdem kann so festgestellt werden,
ob die Pumpe am Betriebspunkt arbeitet. Das Auftreten von Kavitation oder sonstigen Betriebsstérungen ist
an einer stark schwankenden Anzeige des Drucks in der Druckleitung erkennbar.

Saugleitung

Wenn Ubergangsstiicke benétigt werden, sollte es sich um exzentrische Exemplare handeln, die am saugseitigen
Flansch der Pumpe mit der exzentrischen Seite nach unten einzubauen sind.

Die Saugleitung so kurz wie méglich ausfiihren.
Die Saugleitung zur Pumpe hin leicht ansteigend ausfiihren, um die Entstehung von Lufteinschliissen zu verhindern.

Der Querschnitt der Saugleitung muss mindestens den gleichen oder einen gréReren Querschnitt als der saugseitige
Pumpenflansch haben.

Kniestlicke oder sonstige Fittings nicht direkt am saugseitigen Flansch der Pumpe anflanschen. In der Saugleitung
eine Lange von mindestens 10 x D (D=Durchmesser der Saugleitung) einplanen, damit die Flissigkeit moglichst
unverwirbelt in das Pumpengehause stromen kann.

Fir die Saugleitung ausschlieRlich Absperrhdhne verwenden. Die Absperrhdhne dienen zum Absperren der
Saugleitung, wenn die Pumpe auller Betrieb ist. Sie durfen nicht zum Regulieren des zulaufenden
Flissigkeitsstroms verwendet werden. Die Férdermenge wird mit einem regelbaren Ventil reguliert, das in die
Druckleitung einzubauen ist.

Beim Einsatz eines Saugkorbs ist darauf zu achten, dass dieser eine Nettoflache aufweist, die mindestens der
3-fachen Flache des Saugleitungsquerschnitts entspricht.

Beim Einbau eines Absperrventils in die Saugleitung ist darauf zu achten, dass der Abstand zum Saugkorb
mindestens 2 x D der Saugleitung entspricht. Mit dem Ventil kann die Saugleitung der Pumpe fir Inspektions- oder
Wartungsarbeiten abgesperrt werden.

Es sind Absperr- und Rickschlagventile einzubauen.

Druckleitung

Ein in die Druckleitung eingebautes Ventil dient zum Regulieren der Férdermenge und zur Inspektion der Pumpe. Das
Ruckschlagventil schiitzt die Pumpe vor Schaden, die durch Druckschlage entstehen kdnnen.

Elektrischer Anschluss

L. Gefahr:
L Der Pumpenmotor darf nur von qualifiziertem Fachpersonal an die Stromversorgung
angeschlossen werden. Bevor der Motor an die Stromversorgung angeschlossen wird, sind
die Anweisungen des Herstellers sorgfiltig zu lesen. Die Angaben auf dem Typenschild des
Motors sind zu priifen. Es ist sicherzustellen, dass elektrische Schaltungen, Schalter und
Motorschutzeinrichtungen ordnungsgemaf ausgelegt sind.

Der Motor ist gemafl den lokal geltenden Vorschriften fiir elektrotechnische Installationen anzuschlieRen. Die
Stromanschlisse zum Motor und zum Schalter sind mit Hilfe des Schaltplans zu priifen. Die Angaben zu Spannung,
Phase und Frequenz auf dem Typenschild des Motors sind mit den lokalen Gegebenheiten zu vergleichen.

Fur den Anschluss des Motors ist eine flexible Stromleitung zu verwenden. Sie muss mindestens 300 mm
Bewegungsfreiheit erlauben, so dass an der Pumpe Inspektions- oder Wartungsarbeiten durchgefiihrt
werden koénnen.
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Beispiel eines Rohrleitungssystems

Discharge Pipe

Discharge
Valve

ng Clamp

Air Release Pipe Check Valve %//

Valve
:i/—

| Suction Pipe

Vacuum Gauge

Flexible

I

Pressure Gauge

Joint

[ e |
/
Piping Clamp Drain Pit

Suction Sump

jééihjf;;“-ﬁihﬂﬁmw

\\

Druckleitung

Valve Ventil
Piping Clamp Rohrhalterung
Air Realease Pipe Entliftungsleitung
Check Valve Ruckschlagventil
Pressure Gauge Druckanzeige
Suction Pipe Saugleitung
Vacuum Gauge Vakuummeter
Flexible Joint Flexibles Zwischenstiick
Drain Pit Uberlaufwanne
Suction Sump Vorratsbehalter
Strainer Saugkorb
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1) Ventil in der Saugleitung ganz 6ffnen. Es ist sicherzustellen, dass die Pumpe vollstédndig mit Flissigkeit

Inbetriebnahme

gefillt ist.

Warnung:

Pumpe nicht in Betrieb nehmen, wenn das Ventil in der Saugleitung geschlossen ist.
. Wird die Pumpe ldnger als einige Minuten mit geschlossenem Ventil betrieben, kann
b es zu Lagerschdden kommen.

2) Ventil in der Druckleitung 6ffnen. VerderMag-Pumpen arbeiten auch mit teilweise gedffnetem Ventil in der
Druckleitung sicher.

Vorsicht:
Dauerhafter Betrieb der Pumpe bei geschlossenem Ventil in der Druckleitung kann
zur Uberhitzung der Pumpe fiihren

3) Den Motor kurz ein- und wieder ausschalten, um die Drehrichtung zu bestimmen. Die korrekte
Drehrichtung der Pumpe ist bei Draufsicht auf den Saugleitungsflansch gegen den Uhrzeigersinn, wie es
auch durch den Pfeil auf dem Geh&use angezeigt wird. Dreht die Pumpe in die falsche Richtung, flhrt dies
zwar nicht zu Schaden, die Pumpenleistung ist nur deutlich vermindert.

4) Pumpe einschalten.

Vorsicht:

Sofort Druckanzeigen ablesen. Wird der Druck in der Druckleitung nicht nach

\ kurzer Zeit erreicht, Motor ausschalten, Pumpe neu ansaugen lassen und Motor
b wieder einschalten.

Pumpenleistung

1) Fordermenge und Forderdruck werden mit dem Ventil in der Druckleitung eingestellt.

Vorsicht:

Niemals die Férdermenge mit dem Ventil in der Saugleitung regulieren.

2) Pumpe und Leitungen auf Dichtigkeit prifen.

3) Druckanzeigen ablesen und Werte aufschreiben. Sie dienen in Zukunft als Referenzwerte.

Vorsicht:
Die Pumpe niemals oberhalb der angegebenen Nenntemperatur 70 °C bei PP und 80 °C bei ETFE
betreiben.

VERDERMAG empfiehlt den Einsatz eines Motorlastwachters, um die Pumpe vor Schaden durch aufierhalb der
Norm liegende Betriebsbedingungen zu schitzen.

Warnung:

Es kann zur Uberlastung des Motors und Durchrutschen der Kupplung kommen,
L. wenn die spezifische Dichte der Forderfliissigkeit zu groB8 ist. Dauerhafter Betrieb der
Y Pumpe kann dann zu einem Durchrutschen der Kupplung fiihren und Schidden am
Antriebsmagneten verursachen (siehe Tabelle 1).
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Tabelle 1
Modell Anschliisse Dichte Férdermenge —m°h  BEP" Temp. Motor Férderhohe
Saugleitung Druckleitung kg/dm® Min. Max. H(m) Q(L/min) °C kw Max. (m)
GPSP 251 GV(F) DN 25 DN 25 2 1,2 7 8 80 * 0,75 4,5
GPSP 402GV(F) DN 40 DN 40 1,8 1,2 17 12 160 * 15 4,5
GPSP 503GV(F) DN 50 DN 50 1,4 1,2 23 17 200 * 2,2 4,5
GPSP 505GV(F) DN 50 DN 50 1,8 1,2 26 18 250 * 4 4,5
*70 °C bei PP und 80 °C bei ETFE
1) BEP; Best Efficiency Point = energieoptimaler Arbeitspunkt
_—Toww.verder.com Juni 2004
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2.4 Hinweise fur Wartungs- und Reparaturarbeiten

Warnung:
Kreiselpumpen von ,VerderMag® dirfen nur von fachlich kompetenten und geschulten
Personen bzw. Technikern gewartet und repariert werden.

Warnung:
Wenn mit der Pumpe gefahrliche oder unbekannte Flissigkeiten geférdert wurden, muss
die Pumpe vor Wartungs- und Reparaturarbeiten griindlich gesaubert werden.

Warnung:

Wenn die Pumpe im Betrieb sehr hohe Temperaturen erreicht hat, ist sicherzustellen,
. dass sie auf unbedenkliche Temperaturen abkihlen kann, bevor Arbeiten an ihr

b ausgefiihrt werden.

Warnung:
Werden mit der Pumpe gefahrliche oder unbekannte Flissigkeiten geférdert, dann ist
immer angemessene Schutzkleidung (Schutzbrille, Handschuhe etc.) zu tragen.

Warnung:

Vor der Durchfiihrung von Arbeiten an der Pumpe muss die Druckleitung als erstes drucklos
. gemacht werden. Entleeren und saubern Sie die Pumpe. Hierbei ist immer zuerst das

b Sicherheitsdatenblatt fiir die Forderflissigkeit zu lesen.

Gefahr:

Vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten an der Pumpe ist sicherzustellen, dass der
Motor von der Stromversorgung getrennt ist (Hauptschalter auf ,AUS/OFF*).
Uberpriifen, dass die Pumpe drucklos ist. Wahrend der Wartungs- und
Reparaturarbeiten ist sicherzustellen, dass die Pumpe nicht durch Unbefugte in Betrieb
gesetzt werden kann.

e Tipp:
3, N \“ Nur saubere Pumpen einschicken.
Geo Tiee - . o
—(i )~ Bei Fragen und/oder wichtigen Hinweisen wenden Sie sich bitte an Verder.
e
r LY

Warnung:

Umbauten oder sonstige Veranderungen an Pumpe, Motor oder
Saug- und Druckanschluss sind nur nach Absprache mit Verder
zulassig. Die Montageposition der Pumpe darf nicht verandert werden.
Bei Nichtbeachtung erléschen jegliche Anspriiche uns gegentber.

3.0 LAGERUNG

1. Wird die Pumpe nicht unmittelbar in Betrieb genommen, ist sie ordnungsgemaf an einem
geschutzten, trockenen Ort in horizontaler Lage abzustellen.

2. Die Schutzstopfen auf den Anschlissen fur Saug- und Druckleitung dirfen nicht entfernt werden.
Eventuell vorhandene Lager und Kupplungen sind sorgfaltig gegen das Eindringen von Staub, Sand,
Fremdkorpern etc. zu schitzen.

3. Auf die unlackierten Oberflachen aus Kohlenstoffstahl oder aus Gusseisen ein Rostschutzmittel
auftragen und erst kurz vor der endgultigen Aufstellung der Pumpe wieder entfernen.

4. Pumpen, die Uber einen langeren Zeitraum gelagert werden, mussen alle zwei Monate von Hand
mindestens fiinf Umdrehungen gedreht werden.

5. Liegen starke Schwankungen bei Temperaturen/Klima vor, behalten wir uns das Recht vor, die oben
gemachten Angaben zur Lagerung entsprechend anzupassen.
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4.0 AUFSTELLUNG

Die fur den Antrieb der Pumpe eingesetzten Magneten sind sehr stark. Daher ist wahrend der Montage
und Demontage besondere Vorsicht im Umgang mit den Magneten erforderlich. Vor der Montage sind
erst die Ventile in der Saug- bzw. Druckleitung zu schlieRen. Bei atzenden Foérderflissigkeiten ist
besondere Vorsicht geboten! Auch wenn die Pumpe sorgfaltig durchgespilt wurde, kénnen sich noch
Reste im Pumpengehause befinden.

Hinweis:
Vor der Aufstellung einer Pumpe ist sicherzustellen, dass den Monteuren die Grundlagen der
Pumpférderung bekannt sind.

Warnung:
~ Beim Umgang mit kontaminierten oder &tzenden Forderflissigkeiten sind geeignete
Schutzkleidung und Gesichtsschutzmasken zu tragen.

Beschreibung:

1. Aufstellung

Die Pumpe ist auf eine waagerecht ausgerichtete Grundplatte zu montieren, die ausreichend dimensioniert
und stabil genug ist, um die Pumpe zu tragen. Wird die Pumpe auf ein Untergestell montiert, muss ihre
Position anschlieRend an das Leitungssystem angepasst werden.

2. Aufstellflache

Die Aufstellflache muss eben sein. Beim Einbau der Pumpe sind ausreichend dimensionierte
Bodenanker zur sicheren Befestigung zu verwenden.

3. Rohrleitungen
Die Saugleitung muss so kurz wie méglich sein und mdglichst wenig Rohrbégen mit groRem Radius
oder Rohreinbauten aufweisen. Zu lange Leitungen mit ausgepragten Wechseln der

Strédmungsrichtung bringen Unruhe in die Foérderflissigkeit und begunstigen das Auftreten von
Kavitation.

Der vorhandene NPSH-Wert sollte mindestens 0,5 m grofer sein, als der fir die Pumpe erforderliche
NPSH-Wert. Der erforderliche NPSH-Wert ist der entsprechenden Pumpenkennlinie zu enthehmen.

Der Querschnitt der Saugleitung darf nicht kleiner sein als der Querschnitt des
Saugleitungsanschlusses an der Pumpe. Forderflissigkeiten mit hoher Viskositat oder hoher
Temperatur erfordern geringere Férdermengen und grofiere Rohrleitungsquerschnitte.

Die Pumpe an die Rohrleitungen anschlieen und diese mit Halterungen abfangen. Von den
Rohrleitungen dirfen keine Erschiitterungen, Vibrationen oder Stutzenbelastungen lber die
Flanschverbindungen zur Pumpe Ubertragen werden.

5.0 ERSTINBETRIEBNAHME

5.1 Vorbereitungen zur Inbetriebnahme

1. Vor dem Ansaugen sind Rohrleitungen und Pumpe griindlich zu reinigen bzw. durchzuspiilen.

2. Die Schrauben der Flanschverbindungen und die Schrauben, mit denen die Pumpe auf der
Grundplatte befestigt ist, nachziehen. Nach Mdglichkeit empfiehlt sich ein Abdriicken des
Rohrleitungssystems.

3. Durch Drehen des Motorlifters prifen, ob der Motor frei dreht.
Das Ventil in der Druckleitung schlie3en.

Wenn die Saugleitung unter Druck steht, den Druckmesser ablesen und prifen, ob die Pumpe
mit Forderflussigkeit gefullt ist. Durch Drehen des Lufters am Motor die Pumpe in Rotation
versetzen, um die restliche Luft mit dem Laufrad aus der Pumpenkammer zu entfernen.
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5.2 Ablauf der Inbetriebnahme

1.

2.

3.
korr

4.

Prifen,

Die Absperrhdahne von Druckmesser und Vakuummeter schlielen. Diese Hahne werden nur
zum Messen geoffnet, danach sind sie wieder zu schlieRen und geschlossen zu halten.

Das saugseitige Ventil vollstandig 6ffnen und das druckseitige Ventil teilweise 6ffnen.

Vor der Erstinbetriebnahme sind alle Rohrleitungsverbindungen und elektrische Leitungen auf
ekten Anschluss zu prifen.

Den Lifter am Motor von Hand drehen und sicherstellen, dass die Pumpe reibungslos
mitdreht. Den Motor kurz ein- und wieder ausschalten, um sicherzustellen, dass er in die
richtige Richtung dreht. Auf der Pumpe ist ein Pfeil dargestellt, der die Drehrichtung anzeigt.
Dreht der Motor in die falsche Richtung, dann missen 2 Stromzuftihrungskabel umgeklemmt
werden.

Pumpe einschalten. Wenn die Pumpe nicht anlduft, missen die Stromzufiihrungskabel
gepruft werden. Mdglicherweise liegt dort ein Fehler vor.

Den Druck in der Druckleitung ablesen. Anschlielend das druckseitige Ventil ein wenig weiter
6ffnen, bis der Druck die erforderliche Hohe erreicht. Wird das Ventil zu weit geéffnet, kann es
zur Uberlastung und zum Auskuppeln der Magnetkupplung kommen.

ob die erforderliche Férdermenge erreicht wird. Die Mindestférdermenge sollte auf jeden

Fall sichergestellt sein. Das Ventil nicht zu weit schlieRen. Wenn kein Durchflussmesser eingebaut
ist, kann die Foérdermenge anhand der angezeigten Druckwerte, der vom Amperemeter
angezeigten Stromstarke und des reibungsverlustbedingten Druckabfalls bestimmt werden.

Warnung:
NIE die Pumpe trockenlaufen lassen.

NIE die Pumpe bei geschlossenen Ventilen
" laufen lassen.

GPSP
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6.0 HINWEISE ZUM BETRIEB

1. Trockenlaufen

Trockenlaufen ist unbedingt zu vermeiden. Vor der Inbetriebnahme ist sicherzustellen, dass die Pumpe geflllt ist.
Pumpentemperatur und Pumpendruck mussen in einem Bereich liegen, der gewahrleistet, dass die Forderflissigkeit
stets fllssig ist.

2. Kavitation

Kavitation flihrt zu Schaden an Pumpenbauteilen wie Lagern und Laufrad oder verursacht erhéhten Verschleif.
Wenn Kavitation auftritt, muss die Pumpe sofort abgeschaltet werden. Wahrend des Betriebs der Pumpe darf das
saugseitige Ventil nicht geschlossen werden.

3. Demontage der Magnetkupplung

Wenn die Magnetkupplung infolge Uberlastung oder aus anderen Griinden auskuppelt bzw. durchrutscht, muss die
Pumpe sofort abgeschaltet werden. Wird die Pumpe langere Zeit mit ausgekuppelter Kupplung betrieben, treten
zwangslaufig Schaden an den Magneten und Lagern auf.

4. Temperaturschwankungen in der Forderflussigkeit
Uberschreiten die in der Forderflissigkeit auftretenden Temperaturen die fir die Pumpe geltenden Grenzwerte,
konnen Schaden auftreten. Die fiir die Pumpe geltenden Grenzwerte sind dem Wartungshandbuch zu entnehmen.

5. Stromausfall
Bei Stromausfall ist die Stromversorgung zur Pumpe abzuschalten und das druckseitige Ventil in der Druckleitung zu
schlieRen.

6. Erlaubter Hochstdruck im System
Es ist sicherzustellen, dass der Druck im System den Auslegungsdruck der Pumpe nicht Giberschreitet.

ATEX 01/03.

Wird die Pumpenanlage nicht innerhalb der spezifizierten Parameter betrieben, kann es zu einer
»Seltenen Stoérung“ kommen, durch die eine gefahrliche Ziindquelle entstehen kann.

Naheres hierzu entnehmen Sie bitte der ATEX-Konformitatserklarung und Risikobewertung der
Explosionsgefahrlichkeit, die im Handbuch enthalten sind. Die ATEX-Konformitatserklarung gilt
nur fur die Pumpe als solche und ist zusammen mit der Motor-Konformitatserklarung
anzuwenden (dies gqilt nicht fur Pumpenanlagen, die in nicht-explosionsgeféhrdeten
Umgebungen aufgestellt werden).

7.0 WARTUNG

7.1 Praventive Wartung

AuBerbetriebnahme

1. Das druckseitige Ventil langsam schlieBen. Die Druckleitung nie zu schnell absperren (z.B. mittels
Magnetventil). Es kann sonst zu Druckstéfien kommen und infolgedessen Schaden an der Pumpe und/oder dem
Leitungssystem verursachen.

2. Stromversorgung abschalten. Beobachten, ob die Pumpe ruhig herunterfahrt, wobei die Drehzahl langsam und
gleichmaRig abnehmen soll. Fallt die Drehzahl nicht gleichmaRig, sind die Einbauten der Pumpe und der
Antriebsmagnet auf Anzeichen von Schaden oder tibermaigem Verschlei zu untersuchen.

3. Soll die Pumpe langere Zeit stillgelegt werden, ist sie vollstdndig zu entleeren oder die Umgebungstemperatur
auf einem Niveau zu halten, das ein Einfrieren der Pumpe verhindert.

4. Eine Pumpe im Reservebetrieb ist in regelmaRigen Abstanden in Betrieb zu nehmen.

Einmal jahrlich ist die Pumpe zu tberholen. Dabei ist eine tagliche Priifung angeraten, bei der auf folgende Parameter
zu achten ist: Druck in der Saug- und Druckleitung, Fordermenge, Vibration, Spannung, Laufgerdusch und die
Motorstromaufnahme. Die Priifung dieser Punkte kann Hinweise auf drohende Ausfalle geben und somit vor groRReren
Schaden schitzen. Werden dabei Schaden oder Verschleid festgestellt, sollte die nachstliegende Verder-
Niederlassung kontaktiert werden.

Die Arbeitsanweisungen fir die praventive Wartung und Demontage gelten fir standardmaBig durchgefiihrte
Inspektionen oder Wartungsarbeiten vor Ort. Eine Demontage der Pumpe kann an der direkt am Leistungssystem
angeschlossenen Pumpe oder in einer Wartungswerkstatt erfolgen.
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Warnung:

. Den Motor von der Stromversorgung trennen. Unbeabsichtigtes Einschalten des
A Motors kann zu schweren Verletzungen fiihren.

1. Motor abschalten und / oder von der Stromversorgung trennen.

2. Alle Ventile schlief3en, die die Durchflussmenge zur Pumpe hin bzw. von der Pumpe weg regeln.
Rohrleitungen vollstandig drucklos machen und die Pumpe vom Leitungssystem trennen.

Die Pumpe gemalf nationaler, landerspezifischer, lokaler und unternehmenseigener

Umweltschutzrichtlinien durchspilen und dabei anfallende Schadstoffe entsorgen. Alle VERDERMAG-
Pumpen sind mit einer Ablassschraube im Gehause ausgestattet.

Warnung:

. Beim Umgang mit geféhrlichen / toxischen Flissigkeiten ist entsprechende

A Schutzkleidung, Hautschutz, Augenschutz und Atemschutz zu tragen. Beim
b Durchspiilen der Pumpe sind entsprechende VorsichtsmaRnahmen zu ergreifen, um
Verletzungen und/oder eine Kontamination der Umwelt zu vermeiden.

Warnung: MAGNETFELD

In den VERDERMAG-Pumpen sind sehr starke Magnete eingebaut. Arbeiten an der

. Pumpe sind daher mit antimagnetischen Werkzeugen und auf antimagnetischen
L Arbeitsflichen durchzufiihren.

Erforderliche Werkzeuge

Inbusschlissel 4 mm und 5 mm.
Gabel-Ringschlissel 10, 13 und17 mm.

1. Beginn der Demontage durch Trennen von Nassteil und Antriebsteil.

Abbildung 1: Beginn der Demontage von Nassteil / Antriebsteil
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2. Die Inbusschrauben oder Schrauben (M6 x 12) an der Adapterglocke |6sen und entfernen

Abbildung 2: Lésen der Inbusschrauben bzw. Schrauben

3. Pumpengehause abnehmen.

Abbildung 3: Trennen von Pumpengehause und Adapterglocke

Vorsicht
Der Arbeitsbereich muss sauber und frei von Eisenteilpartikeln sein.

, Magnetfeld
Zur Erinnerung: Metallwerkzeuge nicht in die Ndhe des Laufrad-Magnetfelds und der
L Baugruppen des Antriebsmagneten bringen.
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4. Laufrad+Magnet-Baugruppe vorsichtig herausnehmen

Abbildung 4: Laufrad+Magnet-Baugruppe herausnehmen

Warnung:

Jedes Bauteil der Pumpe muss einzeln nach einem Verfahren gemaR nationaler,
. landerspezifischer, lokaler und unternehmenseigener Umweltschutzvorschriften
\ dekontaminiert werden.

Pridventive Wartungsinspektion

Magnetfeld
,  Zur Erinnerung: Metallwerkzeuge nicht in die Nahe des Laufrad-Magnetfelds und der
L Baugruppen des Antriebsmagneten bringen.

Abbildung 5: Spalttopf herausnehmen
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Sichtpriifung der Bauteile

Die Pumpeneinbauten auf sichtbaren VerschleiR, Risse, Abrieb oder Riefen tberprifen.
Verschleil3teile sind gemafR der Montageanleitung im entsprechenden Abschnitt des Handbuchs
Zu ersetzen.

Abbildung 6: Spalttopf-Baugruppe

2. Laufrad+MAGNET-Baugruppe — Die folgenden in Abbildung 7 dargestellten Teile sorgfaltig
untersuchen und saubern:
e  Vorderer SchleiBring; bei Werkstoff:
CFR-PTFE — Auf Verschleif und Abrieb untersuchen (Faustregel: ersetzen, wenn die
Schmiernuten verschlissen sind)
SiC — Auf Risse und Abrieb untersuchen.
° Buchse, Lager; bei Werkstoff:
Kohlenstoff, Graphit - Auf Verschlei® und Abrieb untersuchen
SiC - Auf Risse und Abrieb untersuchen.
AL,O3 - Auf Risse und Abrieb untersuchen.
o Laufradkorper: auf Abrieb, Riefen, Ablagerungen und Erosion an den Eintrittskanten und
Spitzen der Laufradschaufeln.

Abbildung 7: LAUFRAD-MAGNET-BAUGRUPPE
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3. PUMPENGEHAUSE-BAUGRUPPE - Die folgenden in Abbildung 8 dargestellten Teile sorgféltig
untersuchen und saubern:

e Bund, vorderer Anlaufring: Auf Risse und Abrieb untersuchen.
o Gehauseinnenseite: Auf Abrieb, Riefen und Ablagerungen untersuchen. Die
Dichtungsauflagen der Gehausedichtung sorgfaltig reinigen.

Abbildung 8: Pumpengehéuse - Baugruppe

4. ANTRIEBSTEIL - Sorgfaltig die folgenden in Abbildung 9 dargestellten Teile untersuchen und
saubern:

e AuRere Antriebsmagnet-Baugruppe
o Die Magneten von daran anhaftenden Partikeln saubern.

Abbildung 9: Antriebsteil

7.2 Lagerverschleil

Lager, Welle, vorderer Anlaufring sind zu ersetzen, wenn:

e Offnungsring: Wenn im Ring keine Schmiernuten (2) mehr
erkennbar sind

e Hinterer Anlaufring: Wenn das Laufrad den Spalttopf

beriihrt
¢ Buchse: Wenn das Spiel zwischen Welle und Buchse zu grof
ist.
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7.3 Montage / Demontage der Pumpenanlage

Vorsicht

. Da die Werkstoffe SiC (Siliziumkarbid), Kohlenstoff (Graphit) oder AL,O;
A (Sinterkeramik) sehr spréde sind, miissen Bauteile bzw. Baugruppen aus diesen

b Werkstoffen mit Sorgfalt behandelt werden, um Absplitterungen oder Rissbildung zu
verhindern.

Warnung:

,  Bei Montagearbeiten an der Pumpe die Finger nicht zwischen magnetische Bauteile

L bringen. Die Magnetfelder sind sehr stark, die Finger kdnnten zwischen den magnetischen
b Bauteilen eingeklemmt werden. Elektronische Gerate sind von den Magnetfeldern fern zu
halten. Bevor Montagearbeiten an der Pumpe vorgenommen werden, sind die
Absperrvorrichtungen in Saug- und Druckleitung zu schlief3en.

Die Pumpe von der Stromversorgung trennen.

Die Rohrleitungen von der Pumpe entfernen.

In der Pumpe sind noch Reste der Forderflissigkeit, die bei der Demontage des Gehauses herauslaufen
kdénnen.

Die magnetisierten Bauteile der Pumpe wie z.B. die Pumpenwelle und die Antriebsmagnet-
Baugruppe missen sauber und frei von Ablagerungen sein.

Samtliche Gewinde sind mit Kupferpaste oder pcb gegen Festkorrodieren zu schiitzen.
Dichtungen sind zu erneuern.

Montagearbeiten an der Pumpe sind in einer sauberen, staubfreien Umgebung durchzufihren.
Hinweis:

Innen- und AuRenrotor der Magnetkupplung sind magnetisch und ziehen magnetisierbare Kleinteile an.
Sie mussen daher wahrend der Arbeiten geschiitzt werden.

Erforderliche Werkzeuge

Inbusschlissel 4 mm und 5 mm.
Gabel-Ringschlissel 10, 13 und17 mm
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WET END

Abbildung 10: Nassteil — Bauteile

1. Dichtflache und O-Ring vor dem Zusammenbau mit dem Spalttopf auf Verschmutzung untersuchen.
Den O-Ring in die Dichtungsnut einlegen.

Abbildung 11: Dichtflaiche und O-Ring

2. Buchse und Lager in das Laufrad einsetzen und mit der angeformten Fuhrung in der Bohrung
ausrichten. Die Buchse mit einem passenden Rohrstuck und einer Dornpresse in ihre Endlage driicken.

-

Abbildung 12: Buchse und Lager zusammenbauen
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Abbildung 13: Laufrad+Magnet-Baugruppe montieren

3. Spalttopf in die Adapterglocke einbauen.

Abbildung 14: Zusammenbau von Spalttopf und Adapterglocke

4. Laufrad in Spalttopf einsetzen. Vorsicht mit dem Lager und der Welle.

Abbildung 15: Zusammenbau von Laufrad und Spalttopf

MAGNETFELD

Zur Erinnerung: Zwischen dem Ring aus Kugelgraphitguss und dem
Laufradmagneten treten magnetische Anziehungskréfte auf.
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5. Laufrad-Baugruppe in die Adapterglocke einsetzen.

Abbildung 16: Adapterglocke und Laufrad fertig montiert.

6. Die Baugruppen des Nassteils zusammensetzen.

Abbildung 17: Zusammenbau der Pumpe

7. Mit den 3 oberen Schrauben das Pumpengehause an der Adapterglocke befestigen.

Abbildung 18: Zusammenbau der Pumpe
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8. Die 3 unteren Schrauben, die Pumpengehause und Adapterglocke miteinander verbinden, festziehen.

Abbildung 19: Zusammenbau der Pumpe

MAGNETFELD

Hinweis: Die Baugruppe aus Laufrad und Spalttopf wird durch Magnetkrafte zusammengehalten.

ERFORDERLICHE WERKZEUGE

Inbusschliissel 4 mm und 5 mm.
Gabel-Ringschlissel 10, 13 und17 mm

b =

Figure 20: IEC Driver End Parts

Abbildung 20: IEC-konforme Bauteile Antriebsteil
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9. Den Antriebsmagnet bzw. Auf3enrotor vorsichtig auf die Motorwelle aufschieben. Die Welle muss
innen biindig abschlie®en. Die beiden Inbusschrauben an der Welle festziehen.

Abbildung 21: AuBenrotor auf der Welle befestigen

MAGNETFELD

Beim Zusammenbau von Antriebsteil und Nassteil treten starke Magnetkréfte
auf.

WARNUNG

Hénde und Finger wéhrend der Montage nicht in die Ndhe der Magneten
bringen. Durch plétzliche gegenseitige Anziehung der magnetischen Bauteile
kann es zu schweren Verletzungen kommen.

10. Den Antriebsteil langsam in Richtung Nassteil schieben.

Abbildung 22: Pumpe und Motor montieren
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11. Die Pumpenmontage abschlieRen.

Abbildung 23: Abschluss der Pumpenmontage

Abbildung 24: Pumpenanlage fertig montiert
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16. Lap jint
17. F lange

7.Liner ring

@/ 32.M otor with bracket

6.0Crain plug

21.Oring
11. Shaft

10. Bushing
8.M outh ring }

18. B as=

19 Base pint
28.Socet head cap screw

13.Rear casing 31. Socet head cap scraw

12.Rear thrust ring

30

9. mpeller
Explosionszeichnung
GPSP m;def;com Juni 2004

Series



VERDERMAG"

Teileliste Pumpenanlage

32 |Motor with bracket

31 |Gap screw Bolts(MBX3hH) SUS304
30 |Cep screw Bolts(MBx35) SUS304
29 |Cap screw Bolts(MBX26)| 1 SUS304
28 |Cap screw Bolts(M&X12) SUS304
27 |Bolts (MBx25) SUS304
26 |Stud Bolts (MB) SUS304

25 |0O-ring (ABBBE-129)
24 |0-ring (P2D)

23 |0-ring (P24)

22 |0-ring (G5H)

21 |0-ring(GI160)

20 |[Packings

(EPDM/FPM)
(EPDMA/FFPM)
(EPDMFPM)
(EFPDM/FPM)
(EPDM/FFM)
(EPDM/FPM)

Base Biscuit FC200
Base GFR PP
Flange GFR PP
Lap Joint GFE PP
Outer magnet FCDA4bB0—-10+Megnet
Rear casing support FC200

GFR PP+GFR PPS
Ceramics

Rear casing
Rear thrust ring

e o o o o e o o e e e e e e e Y W RS I I R RS 6 N e P F SN B

—mwhm@qmmo_mw&woqu@

Shaft Ceramics
Bushing (Carbon/Ceramics)+GFR PPS
Impeller GFR PP+Magne t
Mouth ring CFR PTFE
Liner ring Ceramics+GFR PPS
Drain Plug GFR PP
Priming Plug GFR PP
Forous Plate GFR PP
Separating Beoard GFR PP
Discharge Casing GFR PP
Suction Casing GFR PP
Teileliste
32 Motor with bracket Motor mit Adapterglocke
31 Cap screw bolts Inbusschraube
28 Cap screw bolts Inbusschraube
27 Bolts Schrauben
26 Stud Bolts Gewindebolzen
25 O-ring O-Ring
24 O-ring O-Ring
23 O-ring O-Ring
22 O-ring O-Ring
21 O-ring 0O-Ring
19 Base Biscuit (Base joint) Dichtung Grundplatte
18 Base Grundplatte
17 Flange Flansch
16 Lap Joint Uberlappungsverbindung loser Flansch / Flanschdichtung
15 Outer magnet Antriebsmagnet
14 Rear casing support Halterung Spalttopf
13 Rear casing Spalttopf
12 Rear thrust ring Hinterer Anlaufring
11 Shaft Welle
10 Bushing Buchse
09 Impeller Laufrad
08 Mouth ring Offnungsring
07 Liner Ring Distanzring
06 Drain Plug Ablassschraube
05 Priming Plug Beflllschraube
02 Discharge casing Druckgehéause
01 Suction Casing Sauggehéause

7.4 Kundenservice

Wenn Ersatzteile benétigt werden, wenden Sie sich bitte an die Niederlassung lhrer Nahe. Bitte folgende
Angaben bereithalten:

e Pumpenmodell

e Typ

e Seriennummer und

o Datum der Erstbestellung.
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7.5 Ricksendeformular

iEine Kopie dieses Formulars ist allen Riicksendungen beizufiigen.

éWir mochten das Produkt zwecks Einholung eines Reparaturkostenvoranschlags einsenden und bestatigen,
i dass wir alle wichtigen Daten angegeben haben. / Wir moéchten das folgende Verder-Produkt vorbehaltlich

: einer zuvor mit Verder getroffenen Vereinbarung sowie einer Lagerauffiillungsgebtihr in Hohe von 30 %

: zuriicksenden. / Wir méchten bei dem folgenden Verder-Produkt eine Reklamation gemaR lhren
iGarantiebedingungen vorbringen (Nichtzutreffendes bitte streichen).

Name des Kunden/Ort:

Name des Ansprechpartners beim Kunden:

Telefonnummer / Faxnummer des Ansprechpartners:

lhre Auftragsnummer: Unsere Rechnungsnummer:
Pumpe / Gerit: Seriennummer:
! Riicksendedatum:

Kundenbeschreibung des Fehlers / Grund fiir Riicksendung: (Nichtzutreffendes bitte streichen)

éGrund der Reklamation: (Ist vollstdndig auszufiillen, wenn eine Reparatur / ein Austausch im Rahmen
Eder Garantie vorliegt). Verder gibt Garantie auf Herstellungsfehler und/oder Verarbeitungsfehler. Bitte
Egeben Sie den Grund fir die Reklamation an.

ETeiI/Gerét war in Betrieb: JA / NEIN
EWenn Teil/Gerat in Betrieb war, bitte das Stoffdatenblatt/Sicherheitsdatenblatt beifligen.

iWenn Teil/Gerat in Betrieb war, bitte die genauen Betriebsbedingungen hier

 eintragen:

Flissigkeit: Fordermenge:

: Spezifische Dichte: Forderhohe: Meter

: Viskositat: Ansaugen: Geflutet/Selbstansaugend

Enthaltener Feststoff:

Feststoff-/PartikelgroBe: mm Feststoffbeschaffenheit: Hart/Weich

Stromversorgung: Volt Phase Hertz

Betriebsstunden bis zur Riicksendung (ungefahre Angabe):
: Hiermit bestatige ich die Richtigkeit der oben gemachten Angaben:

Unterschrift des Kunden Datum:
Dieses Formular muss Empo-Verder vorliegen, noch bevor ein Produkt eingeschickt wird. Dem
eingeschickten Produkt ist eine Kopie dieses Formulars beizulegen, da die Ricksendung sonst nicht von
unserem Wareneingang angenommen werden kann. Wir weisen darauf hin, dass jegliche
Garantieanspriiche verfallen, wenn das Produkt bereits gedffnet wurde oder von einer Person ein
Reparaturversuch vorgenommen wurde, bei der es sich nicht um einen Verder-Mitarbeiter handelt.
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7.6 Fehlersuche

Stoérung Ursache

Abhilfe

* Pumpe vibriert
a) Pumpe falsch eingebaut.
b) Antriebsmagnet defekt.
c) Motorlager verschlissen.
d) Maschinenfundament fehlerhaft.
e) Befestigungsbolzen locker.
f) Kavitation.
g)Gleitlager beschadigt oder verschlissen.

+ Pumpe baut keinen ) prehrichtung der Pumpe falsch
Druck auf (,rickwarts®).
b) Drehzahl der Pumpe zu niedrig.
¢) Saugleitung ist mit Fremdkérpern
zugesetzt.

* Motor Uberhitzt

a) Abgabeleistung des Motors zu hoch.

b) Hohe Umgebungstemperatur.

» Keine Druckanzeige a) Magnetkupplung ist ausgekuppelt.

b) Abgabeleistung des Motors zu hoch

c) Flanschverbindung zur Saugleitung

a) Pumpe korrekt einbauen.

b) Austauschen.

c) Austauschen.

d) Fundament erneuern.

e) Bolzen festziehen.

f) Ursache der Kavitation beseitigen.
g) Erneuern.

a) Stromanschlisse am Motor vertauschen.
b) Motor und elektrische Leitungen prifen.
¢) Saugleitung reinigen.

a) Prufen, ob die spezifische Dichte und
Viskositat der Forderflissigkeit den Angaben im
Datenblatt entspricht.

Motor auf ordnungsgemafe Spannung und
Frequenz prifen.

b) Kihlluftzufuhr verbessern.

a) Pumpe von Hand drehen, um festzustellen, ob
sie reibungslos lauft.

b) Stromaufnahme messen. Prifen, ob die
Spannung im Nennbereich liegt.

c) Verbindung zur Saugleitung auf Dichtigkeit
prifen. Flissigkeitsstand der angesaugten

zieht Luft. Flissigkeit prifen.
e Pumpe fordert nicht. a) Saugleitung ist mit Fremdkorpern zugesetzt. a) Saugleitung reinigen.
* Flussigkeit tropft, wenn [a) Luft tritt durch Saugleitung in das a) Leitungsflansche auf Dichtigkeit prifen.
dDas \lﬁam'l in der hd System ein. b) Prifen, ob Flissigkeitsstand der
ruc helltungdnac em angesaugten Flussigkeit zu niedrig ist.
Eln__sc a te!w er Pumpe . ¢) Wenn sich der Motorlifter mit einem
geoffnet wird. c) Magnetkupplung ist ausgekuppelt. Schraubendreher nicht reibungslos bewegen
lasst, sicherstellen, dass sich keine
Fremdkérper in der Pumpe und um das
Pumpenlager herum angesammelt haben.
Prifen, ob Motor Uberlastet ist oder mit
falscher Spannung betrieben wird.
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Problem Ursache

Abhilfe

e Zeiger der Druckanzeige bleibt
auf niedrigem Stand und
bewegt sich nicht.

a) Drehzahl ist niedrig.

b) Laufrad lauft rickwarts.

a) Stromversorgung und Motor prifen.

b) Stromanschliisse am Motor
vertauschen.

a) Saugkorb mit
Fremdkdérpern zugesetzt.

e Fordermenge ist zu gering.

a) Fremdkorper entfernen.

*Vakuummeter zeigt sehr hohen a) Luftsack in Saugleitung.
Unterdruckwert an.
b) Laufrad saugseitig mit

Fremdkérpern zugesetzt.

c) Luft tritt durch Saugleitung in das

System ein.
d) Laufrad druckseitig mit
Fremdkdrpern zugesetzt.

a) Lage der Saugleitung prifen und
ggf. andern und anpassen.

b) Saugseitig demontieren und
Fremdkdérper entfernen.

¢) Leitungsflansche auf Dichtigkeit
prufen.

d) Fremdkdrper entfernen.

e Vakuummeter zeigt hohe a) Luftsack in Saugleitung.
Unterdruckwerte an, Druckanzeige

zeigt normalen Wert an.

a) Saugleitung auf ansteigende
Leitungsabschnitte untersuchen.
Saugleitung reinigen.

e Druckanzeige zeigt hohen Wert an, a) Dynamischer Gesamtdruck
Vakuummeter zeigt normalen hoher als geplante Werte.

Wert an.

a) Dyn. Gesamtdruck und Druckabfall
infolge der Reibungsverluste prifen.

e Druckanzeige und Vakuummeter  a) Falsche Drehrichtung.

zeigen beide niedrige Werte an.

a) Anschlisse am Motor vertauschen.

* Motor Uberhitzt.

a) Spannungsabfall.

b) Uberlastung

c) Hohe
Umgebungstemperatur.

a) Spannung und Frequenz des
Motors prifen.

b) Prufen, ob die spezifische
Dichte und Viskositat der
Forderflissigkeit den Angaben im
Datenblatt entspricht.

b) Wenn sich der Lufter des
Motors mit einem Schrauben-
dreher nicht reibungslos bewegen
lasst, sicherstellen, dass sich
keine Fremdkérper in der Pumpe
und um das Pumpenlager herum
angesammelt haben.

c) Beluftungsbedingungen
verbessern.

e Forderleistung lasst plétzlich nach. a) Saugkorb mit Fremdkdrpern
zugesetzt.

a) Fremdkorper entfernen.
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8.0 ATEX

Fur Pumpen, die ohne Motor geliefert werden, bitte beachten: Das Typenschild mit der CE-Kennzeichnung
wird getrennt von der Pumpe geliefert. Nach Einbau des Motors ist der Lieferant fur die
Konformitatserklarung zustandig und muss daflr sorgen, dass das Typenschild an der Pumpe
angebracht wird.

Bezuglich der verschiedenen geltenden Richtlinien ergibt sich daher Folgendes:

Maschinenrichtlinie: Der Pumpe ohne Motor liegt eine Herstellererklarung bei. Die fir den Einbau des
Motors zustandigen Personen sind fiir die korrekte Montage der Pumpenanlage, die ordnungsgemafe
Pragung und Anbringung des Typenschilds und die Erstellung der Konformitatserklarung verantwortlich.

ATEX-Richtlinie: Die Pumpe ohne Motor wird mit einer Konformitatserklarung geliefert. Die fir den
Einbau des Motors zustandigen Personen sind fir den ordnungsgemafen Einbau, die richtige Pragung
und Anbringung des Typenschilds sowie die Erstellung einer Konformitatserklarung zustandig.

** Die ATEX-Zulassung richtet sich nach konstruktiver Sicherheit, Schutz durch
Zindquellentberwachung und Schutz durch Flissigkeitskapselung. Die Einstufung in die
Temperaturklasse erfolgt mit mindestens 10 % Sicherheitsspanne fir die maximale Temperatur der
Forderflissigkeit. Die Temperaturklasse gilt fir den Schutz durch Flissigkeitskapselung und bewegt
sich zwischen den angegebenen Grenzwerten, um den Flissigkeitsumlauf und die Warmeabfuhr
sicherzustellen.

Temperaturklasse Oberflachentemperatur max.
\ T4 \ 135 °C |
\ T5 \ 100 °C |
| T6 | 85 °C |

Hinweis: Die maximale Temperatur der Forderflissigkeit ist die jeweils niedrigere der folgenden beiden:
e Die durch die Pumpenbauwerkstoffe begrenzte Temperatur, die in der Auswabhlliste
aufgeflihrt sind, oder
e 90 % der maximalen Nenntemperatur.

Die Umgebungstemperaturen fir die Pumpenanlage entsprechen den fir den eingebauten Motor
geltenden Temperaturen. Im Allgemeinen liegen diese zwischen —20 °C und +40 °C. Werden diese
Temperaturen Uberschritten, ist eine Bewertung des jeweiligen Einzelfalls erforderlich.
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8.1 Zertifikat

EG-Konformititserklarung

EC declaration of confirmity
Déclaration “CE” de conformité
Declaration de Conformidad
Declaragio CE de conformidade
Dichiarazione CE di conformita
EG-verklaring van overeenstemming
EU-overensstemmel seerklaering
Samsvarserklaering

EG-forsiakran om 6verensstaimmelse
V aatimustenmukai suusvakuutus

Hiermit erkldren wir, dass das Pumpenaggregat

Herewith we declare that the pump unit

Par la présente, nous déclarons que le type de groupe moto-pompe
Por la presente declaramos gue el grupo Com a presente,
declaramos que o0 grupo moto-bomba

Si dichiarache il modello del gruppo di pompaggio

Hiermee verklaren wij, dat het pompaggregaat

Hermed erklaeres, at pumpetype

Herved erklaerer vi at pumpeaggregatet (E @ 112G
Hémed forsidkrar vi att pumpaggregatet

Vakuutamme, etti pumppukoneikko Baseefa04 ATEX 0221 DR
TYP:

SERIEN-Nr.:

den folgenden einschldgigen Bestimmungen in der jeweils giiltigen Fassung entspricht:
complies with the following provisions as applicable to its appropriate current version:
correspond aux dispositions pertinentes suivantes dans la version respective en vigueur:
es conforme alas disposiciones actualemente vigentes de la :

estaem conformidade com as disposi¢des pertinentes, a sabe na sua versao corrente :

¢ conforme elle seguenti disposizione pertinenti nella versione validaa momente :
voldoet aan de huidige versie van de volgende bepalingen :

er i overensstemmel se met folgende bestemmelser til en hver tid gyldig udgave:

er i henhold til den til enhver tid gjeldende utgave av folgende EU-directiv:

ar tillverkad i 6verensstimmelse med:

vastaa seuraavia maardyksid kulloinkin voimassa olevassa muodossa:

Im Sinne der EU-Richtlinie 98/37/EC; 94/9/EC
As defined by directive 98/37/EC; 94/9/EC
Conformément a la directive 98/37/EC; 94/9/EC
Para |os efectos de |as directrices 98/37/EC; 94/9/EC
Segundo directiva 98/37/EC; 94/9/EC

Ai sens delladirettiva 98/37/EC; 94/9/EC
Inzake de richtlijn 98/37/EC; 94/9/EC

| henhold til EU-lovgivning 98/37/EC; 94/9/EC
Ifolge EU direktiv 98/37/EC; 94/9/EC

Eniigt 98/37/EC; 94/9/EC

EU konedirektiivin 98/37/EC; 94/9/EC
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Angewendete harmonisierte Normen, insbesondere
Applied harmonized standards, in particular

Normes harmonisées, notamment

Normas concordantes aplicadas, en especial

Normas harmonizadas utilizadas, em particula
Norme armonizzate applicate, in particolare
Gebruikte geharmoniseerde normen, in het bijzonder
De harmoniserde standarder, der er blevet anvendt, er i saerdeleshed
Anvendte harmonisierte normer, spesielt

Tillimpade harmoniserade standarder, speciellt
Sovelletut, harmonisoldut normit, erityisesti

DIN EN 292 DINEN1127-1 EN 13463

Empo-Verder N.V.

Frank Meersman
Technischer Leiter
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8.2 Gefahrdungsbeurteilung

Mégliche Zindquelle

Zu erwartende

Normalbetrieb ..
Stérung

Seltene Stérung
Freiliegende heilRe

Oberflache

Elektrostatische
Entladung

MaRnahmen zur Verhinderung einer
Zundquellenaktivierung

Im Normalbetrieb ist die Temperatur der
Forderflissigkeit der begrenzende Faktor.
Nenntemperaturklasse ist T4. Die
Einstufung in eine hhere Nenntemperatur-

klasse erfolgt auf Grundlage einer 10 %igen

Sicherheitsspanne.
Kein Risiko elektrostatischer Entladungen.
Kunststoffteile sind kohlenstoffhaltig und
rotierende Bauteile sind
flussigkeitsgekapselt.

Zundschutzart Ex-Symbol

EN13463-1 Abschnitt 6.1
und Schutz durch
Flussigkeitskapselung ,k*

EN13463-1 Abschnitt 7.4
und konstruktive
Sicherheit ,¢* und Schutz
durch
Flussigkeitskapselung ,k*

Wechselwirkungen
zwischen
Leichtmetall und
verrostetem Stahl

Mechanische

Das AulRengehduse enthalt weder
Magnesium noch Titan. Es sind keine
Oberflachen aus diesen Werkstoffen
vorhanden, die mit rostigem Stahl in
Verbindung treten konnten. Aluminium wird
als Werkstoff bei einigen Modellen der
hochwertigen Baureihen verwendet.

AuRenwerkstoffe aus ausgekleidetem

EN13463-1 Abschnitt 8.0
und Schutz durch
konstruktive Sicherheit
#C"

EN13463-1 Abschnitt

Festigkeit Hochleistungsguss und/oder
Kunststoffgehduse und Grundplatte aus 14.3 und _Schu_tz durch
. - . - konstruktive Sicherheit
Gusseisen. Erflllt StoRprufung geman pe
EN13463-1 §
Lagerverschlei® o ) EN13463-1 (Handbuch)
Lagerverschleifd richtet sich nach
verschiedenen Faktoren z.B. wie haufig die
Pumpe anlauft, Partikel- bzw. Feststoffgehalt
in der Forderflussigkeit. Das Handbuch zur
Pumpe enthalt Angaben zu regelmaRiger
Wartung und zulassigem Lagerverschleil3.
Keine Trockenlaufen fihrt zum Ansteigen der
Forderflissigkeit in | Oberflachentemperatur der Lager und der
der Pumpe — AuRentemperatur geman EN13463-1 (Handbuch)
Trockenlauf Temperaturklassse. Langer andauerndes und Schutz durch
Trockenlaufen fihrt zu vorzeitigem Ausfall. | Ziindquellentiberwachung
Vorbeugende MafRnahmen siehe Handbuch, | b*
Leistung / Flussigkeitsstand / Férderstrom.
Pumpe gegen eine | Lasst man die Pumpe gegen eine
geschlossene geschlossene Absperreinrichtung laufen, so
Absperreinrichtung | fiihrt das zu vorzeitigem Verschleil3, da
. EN13463-1
laufen lassen Kupplungsmagneten und Lager nicht mehr
- - PO . (Handbuch) und Schutz
von kiihlender Forderflissigkeit umsplilt
p durch
werden. Vorbeugende MalRnahmen siehe Ziindauelleniberwachun
Handbuch, Leistung / Flussigkeitsstand / b q 9
Forderstrom. "
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MaRnahmen zur Verhinderung einer

Zindschutzart Ex-

Zindquellenaktivierung Symbol
Mégliche Ziindquelle
Normalbetrieb 2u eszr\{yartende Seltene Stérung
térung
Betrieb unterhalb der ) EN13463-1
Mindestfordermenge = Pumpenbetrieb unterhalb der (Handbuch) und
Ml_ndestfqrdermenge kann zur Entstehung von Schutz durch
W_lrbelstromen, die c_j_le Temperatur.des Ziindquellen-
Ifordermeqlums erhoh__en,_ und somit zum iiberwachung ,b*
Uberschreiten der zuldssigen Temperaturklasse
fuhren. Es kdnnen ebenfalls starke Vibrationen
auftreten, die zu Ausfallen fiihren. Vorbeugende
MaRnahmen siehe Handbuch, Uberwachung der
Antriebsleistung.
Betrieb auRerhalb EN13463-1
des Betriebspunkts | Férdermengen oberhalb der maximal zulassigen | (Handbuch) Schutz
Férdermenge koénnen zur Entstehung von durch Zindquellen-
Wirbelstrémen fiihren, die die Temperatur des Uberwachung ,b*
Fordermediums erhéhen. Es kdnnen starke
Vibrationen auftreten, die zu Ausfallen fihren.
Vorbeugende MafRnahmen siehe Handbuch,
Uberwachung der Antriebsleistung.
EN13463-1
(Handbuch)
Bildung explosions- | Auslaufen brennbarer / explosionsgefahrlicher
gefahrlicher Forderflissigkeit in das Maschinenfundament.
Gasgemische in nicht Vorbeugende MaRnahmen siehe Handbuch,
beliifteten Bereichen = Uberwachung des Fliissigkeitsstands, Einbau
z.B. Grundplatte entsprechender Abflusseinrichtungen.
Starke Kavitation EN13463-1
(Handbuch)
Nicht ausreichender Unterdruck in der
Saugleitung kann zu Kavitation fihren. Wenn
diese langer anhalt, kann es zu Vibrationen im
Inneren und zur Unterbrechung des
Flussigkeitsfilms an den Lagern kommen. Dies
fuhrt zu GbermaRig starkem Verschleil? und
vorzeitigem Ausfall. Vorbeugende MaRnahmen
siehe Modellauswahlverfahren Handbuch.
Angriff durch EN13463-1
Chemikalien (Handbuch)
Forderflissigkeiten durfen die verwendeten
Pumpenwerkstoffe nicht angreifen. Durch
Chemikalienangriff kommt es zur Zerstérung der
Lager und Wellen-Stutzlager und zu vorzeitigem
Ausfall. Vorbeugende MaRnahmen siehe
Modellauswahlverfahren Handbuch.
. . . . EN 13463-1
Schmierstoffe auf Dichtungsflachen etc. konnen
Xﬁggg%?}i?gr unter bestimmten Umsténd(_en eine Zindquelle (Handbuch)
Wartungsmittel darste]len. Gebrauchsanweisung des
: Schmierstoffs und Handbuch beachten.
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Normalbetrieb

Mégliche Zindquelle

Zu erwartende
Stoérung

Seltene Stoérung

Zu grol3e
Feststoffpartikel
werden durch die
Pumpe gefordert

Zindschutzart Ex-
Symbol

MaRnahmen zur Verhinderung einer
Zundquellenaktivierung

EN 13463-1

Maximal zulassige Partikelgrée im Handbuch zur (Handbuch)

Pumpe prifen. Zu viele Partikel fihren zu
Schaden. Vorbeugende MaRnahmen siehe
Modellauswahlverfahren, Handbuch.

Menge der
Feststoffpartikel in
der Forderflissigkeit
zu grof}

Durchflusséffnungen
zugesetzt

EN 13463-1
(Handbuch)

Maximal zulassige Partikelmenge in der
Forderflussigkeit im Handbuch zur Pumpe
nachschlagen. Zu viele Partikel fiihren zu
Schaden. Vorbeugende MaRnahmen siehe
Modellauswahlverfahren, Handbuch.

EN 13463-1

Ansammlung von Ablagerungen an den Wanden | (Handbuch

der Durchflusséffnungen und im Bereich der Lager
kann Offnungen zusetzen und den
Flissigkeitsstrom verlangsamen. Bei
Nichtlberprifung drohen Lagerschaden.
Vorbeugende MafRnahmen siehe Handbuch.

UberméaRiger
Verschleifd der Lager,
Ausfall

EN13463-1

Handbuch
Handbuch enthalt Angaben zu maximalem (Handbuch)

Lagerverschlei®, empfohlenen
Wartungsintervallen und zulassigem Verschleil.
Der Betrieb einer Pumpe auf3erhalb dieser
Grenzen kann dazu flhren, dass sich drehende
Teile direkt miteinander in Berihrung kommen. Es
kann zu einem Ausfall der Lager kommen, was
eine seltene Storung ist. Dieser Ausfall kann eine
Folge davon sein, dass die Pumpe trockenlauft,
gegen ein geschlossenes Ventil pumpt, starke
Kavitation auftritt, die Férderflissigkeit zu grof3e
oder zu viele Feststoffpartikel enthalt, der
Verschleil® zu groB3 ist. Die Folgen kénnen eine
gefahrliche lokale Uberhitzung sein (Erwérmung
Uber die Temperaturklasse hinaus) oder
Einklemmen der rotierenden Einbauten der
Pumpe, was zum Auskuppeln fihren kann.
Vorbeugende Maflnahmen siehe Handbuch.
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Mégliche Zlindquelle

Normalbetrieb

Zu erwartende
Stérung

Seltene Stérung

Drehrichtung der
Pumpe falsch

MaRnahmen zur Verhinderung einer
Ziundquellenaktivierung

Pumpe arbeitet nicht mit voller Leistung. Halt
dieser Zustand fur einen langeren Zeitraum an,
dann kann es aufgrund der zu geringen
Forderflissigkeitsmenge zu vorzeitigem Ausfall
der Anlage kommen.

Zindschutzart Ex-
Symbol

EN13463-1
(Handbuch)

Betrieb bei
ausgekuppelter
Pumpe

Auskuppeln tritt auf, wenn die magnetischen
Krafte zwischen Antriebsmagnet (auen) und
Abtriebsmagnet (innen) nicht ausreichen. Der
innere Magnet steht still, wahrend der
Antriebsmagnet weiterhin rotiert. Der innere
Magnet ist dabei sehr schnellen Wechseln der
Magnetrichtung (Anziehung — Abstol3ung)
ausgesetzt. Dabei treten Vibrationen auf und die
entstehenden Wirbelstrome fiihren zu Erwarmung.
Bleibt eine solche Stérung unentdeckt, kann es zu
schwerwiegenden Schaden kommen. Die
entstehenden Temperaturen kdnnen Uber die
Temperaturklasse hinausgehen.

EN13463-1
(Handbuch)

Berlihrung zwischen
rotierenden
Einbauten und
Gehause / Spalttopf

Die Abstande der Einbauten in der Pumpe zur
Umgebung (auch wenn die Lagerspiele an der
Toleranzgrenze liegen) verhindern eine Berlhrung
von Teilen, vorausgesetzt der Lagerverschleif®
liegt innerhalb der zugelassenen Grenzwerte.
UberméRig starker Lagerverschleil oder ein
Lagerschaden kann dazu fihren, dass Einbauten
miteinander in Berlihrung kommen. Dies kann zur
Erwarmung und infolgedessen zum Verschleifl
weiterer Teile flhren.

EN13463-1
(Handbuch)

Ausfall der
Motorlager

Ein Ausfall von Lagern im Antriebsmotor kann
dazu fuhren, dass der Antriebsmagnet mit der
Adapterglocke in Beriihrung kommt, was zu einer
lokalen Erwarmung fiihrt. Wenn eine solche
Stérung unentdeckt bleibt, kann es zur Berlihrung
zwischen Rotor und Adapterglocke kommen. Nur
Motoren mit ATEX-Zulassung verwenden.
Wartung und regelmaRige Instandhaltung. Es
dirfen keine Funken erzeugenden Werkstoffe
verwendet werden.

EN13463-1
(Handbuch)
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MafRnahmen zur Verhinderung einer Zindschutzart
Ziundquellenaktivierung Ex-Symbol
Mégliche Ziindquelle
Normalbetrieb 2u er\{yartende Seltene Stérung
Stérung
Ansaugvorgang bei | Ruckgefuhrte Forderflussigkeit fuhrt zu EN13463-1
selbstansaugender | Erwarmung. Vorbeugende Malinahmen siehe (Handbuch)
Pumpe schlagt fehl | Handbuch. Maximale Ansaugdauer beobachten.
Entstehung EN13463-1
explosions- (Handbuch)

gefahrlicher Dampfe
in
selbstansaugenden
Pumpen

Die Forderung brennbarer oder
explosionsgefahrlicher Flussigkeiten kann beim
Ansaugvorgang einer selbstansaugenden Pumpe
zur Bildung explosionsgefahrlicher Dampfe
fuhren. Far diese Art der Anwendung sind
selbstansaugende Pumpen nicht geeignet.
Vorbeugende MalRnahmen siehe
Modellauswahlverfahren, Handbuch.
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